
Der GCB 1000 Split Lift ist eine integrierte Schüttung zum Entleeren 

verschiedener Müllbehälter mit einem Inhalt von 120 bis zu 1600 Liter. Die 

multifunktionelle Beladung lässt sich sehr einfach bedienen, ist schneller, 

benutzerfreundlicher, wartungsfreundlicher und leiser. Da das Eigengewicht 

gesenkt wurde können Sie bis zu 300 kg mehr zuladen.

Mit einem geteilten Kamm und zwei unabhängig voneinander arbeitenden

Eimerstühlen können Müllbehälter von 120 bis zu 400 Litern entleert werden. 

Wenn die Eimerstühle gekoppelt sind, können 4-Rad-MGB (Kunststoff- und 

Metallbehälter mit Klapp- bzw. Schiebedeckel) mit einem Inhalt von bis zu 

1100 / 1600 Liter problemlos entleert werden.

Die Geschwindigkeit beim Aufnehmen und Absetzen passt sich automatisch 

den jeweiligen Müllbehältern an. Um Säcke oder sperrige Abfälle zu laden,

kann die Rutsche von Hand oder auf Wunsch auch hydraulisch verfahren 

werden (bis zur gesetzliche vorgeschriebenen Ladekantenhöhe).

Die Zykluszeit für 2 Rad Behälter wurde verkürzt bis auf 7 Sekunden. Der 

Kippwinkel für die Behälter ist bis zu 60 Grad vergrößert worden, damit das 

Rütteln verkürzt werden kann. Weniger Rütteln heißt weniger Zeitverlust, 

weniger Lärm, weniger Beschädigungen an den Behältern sowie eine 

schonende Konstruktion. Die Niederhalter werden pneumatisch gedämpft 

damit der Anschlag mit weniger Lärm erfolgt.

Für weitere Informationen stehen Ihnen die Vertriebsmitarbeiter der Geesink Norba Group gerne zur Seite.  
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Alle Produkte erfüllen bei weitem die gesetzlichen  
Sicherheitsauflagen und sind nachweislich CE - zertifiziert.
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Werden die Sicherheitsarme hochgeklappt bleiben die Bedienungstaster 

zugänglich. Dadurch gibt es für die Schüttungsfunktionen keine zusätzlichen 

Bedieneinheiten mehr an den Seiten. Durch eine geänderte Geometrie des 

Lifters werden Behälter sanfter aufgenommen und beim Absetzen rollen 

diese nicht weg.

Der neue Splitlift ist modular aufgebaut und eine Vielzahl der verwendeten 

Teile ist gleich.

Die meisten Bauteile sind geschraubt oder mit Bolzen verbunden damit 

bei einem Austausch, durch Unfall oder Wartung, die Ausfallzeit verkürzt 

werden kann. Der neue Split kann mit einem Dampfstrahler gereinigt werden 

ohne einen Wassereintritt in die Bauteile zu befürchten. Es sind fast alle 

Lagerungen abschmierbar und die empfindlichen Teile (z.B. Steckverbinder) 

sind geschützt gegen direkten Wassereintritt.

Der neue Splitlift entspricht die in der neuen  EN 1501-5 geforderten 

Sicherheitsnormen und ist damit auch zukunftig CE konform, vorbereitet.

Wartungsfreundlicher

Sicherheit

Benutzerfreundlicher

Alle Systeme erfüllen – oder übertreffen sogar –

die gesetzlichen Sichterheitsauflagen und sind als 

Nachweis CD-zertifiziert.


